AGRIVOLT Inverter-Schweil3gerat MMA-160 www.fk-soehnchen.de

Inverter-SchweiRgerat
MMA-GMC-160S

SchweiRbare Materialien:
Stahl, Edelstahl, verzinktes Material,
Gusswerkstoffe

Einsatzbereiche:
Landwirtschaft, Montage, Forstwirt-
schaft, Gelanderbau,

Bauschlosserei, etc.
—

Bestellnummer: 704350

Dieses professionelle Inverter-Schweiligerat MMA-GMC-160S basiert auf der hochwertigen
IGBT-Gleichrichtertechnik und ist fir das Lichtbogenschweildverfahren mit aller Art von Mantel-
Stab-Elektroden bis 4mm Durchmesser konzipiert. Die hohe Arbeitsfrequenz in Verbindung mit
dem intelligenten Regelsystem verleiht dem Inverter-Schweiligerat MMA-GMC-160S eine hohe
Prazision und Konstanz, wodurch die ausgezeichneten Schweil3eigenschaften begriindet sind.
Die Regelelektronik ermdglicht zusatzlich diverse Komfortfunktionen wie Antistick, Arc-Force-
Steuerung und Hot-Start.

ANTISTICK
Kurz vor dem Kurzschlussstrom regelt die Steuerung den eingestellten Maximalstrom ab, um ein
Festkleben und Ausgluhen der Mantelelektroden zu verhindern.

ARC-FORCE-STEUERUNG
Elektronische Regelung des Lichtbogens. Der eingestellte Stromwert wird automatisch der Licht-
bogenlange angepasst und gleicht somit im gewissen Rahmen Wackelfehler aus.

HOT-START )
Verhindert durch kurzfristige Uberlagerung des eingestellten Schweil3stromes das Klebenblei-
ben der Stabelektrode und warmt den Schweildnahtanfang schneller auf.

Technische Daten: Im Lieferumfang enthalten:
Eingangsspannung: 230V/1-Phase

Frequenz: 50/60Hz

Eingangsstrom eff.: 5,9KVA

Leerlaufspannung: 72V

Schweildstrom: 20-160A

Isolationsklasse: F

Uberspannungsschutz: ja

Wirkungsgrad: 85%

Gehause-Schutzklasse: IP21S

Einschaltdauer ED160A: 60%
Einschaltdauer ED100A 100%

-
Netzabsicherung: . 16A trage “
ManRe: 440x230x320 %
Gewicht: 6,5kg
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Das Grundprinzip eines IGBT-Inverters ist ahnlich dem eines Schaltnetzteils. Die 50Hz-
Netzspannung wird zuerst gleichgerichtet. Mit Hilfe von IGBT-Leistungshalbleitern wird diese
Gleichspannung mit einer hohen Frequenz zerhackt und anschlieRend Uber einen relativ
kleinen Transformator (daher geringes Gerategewicht) auf eine geringere Spannung trans-
formiert. Danach muss der so gewonnene Schweil3strom mit Hilfe geeigneter Dioden wieder
gleichgerichtet werden.

IGBT-Halbleitertechnologie (Insulated-Gate-Bipolar-Transistor) ist eine Weiterentwickelung
vertikaler MOSFETs. Die markanten Vorteile von IGBTs sind die hohen Spannungs- und
Stromgrenzen. IGBTs werden im Hochleistungsbereich eingesetzt und eignen sich daher
ideal fur die Inverter Schweiltechnik. Sie verfigen Uber hohe Vorwarts-Sperrspannung und
konnen sehr hohe Strome bis 3000 A schalten. Sie unterliegen auf Dauer kaum Verschleil3.
Alle diese Vorteile bevorzugen die IGBT-Technologie gegenuber der bisherigen preiswerte-
ren MOSFET-Massentechnologie

VORWORT

Herzlichen Dank, dass Sie sich fir unser Produkt entschieden haben. Dieses Schweillgerat ist gemass
den neuesten Anforderungen der Europaischen Gemeinschaft hergestellt worden.

Bei sachgerechter Anwendung verspricht das Schweil’gerat ein hohes Mal3 an Betriebssicherheit. Es
kann jedoch bei unsachgemasser Handhabung Sach- und Personenschaden verursachen.

Beachten Sie daher unbedingt alle nachfolgenden Sicherheitshinweise.

Konformitatserklarung

Das ihnen vorliegende Schweil3gerat Ist CE gekennzeichnet und entspricht damit den aktuellen CE
Standards. Das Produkt stimmt mit den Normen EN60974-1 und EN60974-10 und den Bestimmungen
der Niederspannungsrichtlinien und der EG-Richtlinie fir elektrische Vertraglichkeit tberein.

Sicherheitshinweise

Bitte machen Sie sich vor Inbetriebnahme des Gerats unbedingt mit dieser Gebrauchsanweisung ver-
traut. Das Gerat ist konzipert, dass es in Industriebetrieben und nicht in Haushalten eingesetzt werden
kann. Stellen Sie sicher, dass keine Kinder mit diesem Gerat hantieren konnen. Der Gebrauch des
Gerates birgt gewisse Sicherheitsrisiken aus diesem Grund sollten nur fachkundige Personen das Gerat
bedienen. Bitte stellen Sie sicher, dass Sie wahrend der Inbetriebnahme angemessen abgesichert sind
(Schutzkleidung und Schweilthelm). Fur weitere Informationen beziehen Sie sich bitte auf das Sicher-
heitsmerkblatt, welches auf die wichtigsten Sicherheitshinweise des Herstellers hinweist.
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Gefahrenstellen:

Elektrischer Schlag — kann zum Tod fiihren
Elekroden und das Werkstuck verbunden mit der Massezwinge sind im Schweissbetrieb spannungsfuh-
rend und durfen auf keinen Fall ungeschitzt berthrt werden. Diese weitere Punkte sollten entsprechend
beachtet werden
- Bringen Sie das Erdungskabel den Richtlinien entsprechend an.
- Werkstuck und das Gerat mussen gut geerdet sein.
- Bertihren Sie niemals elektrische Teile mit bloRen Handen oder nasser Kleidung.
- Tragen Sie und Personen in lhrer Nahe stets entsprechende Sicherheitskleidung.
(Arbeitskleidung, Arbeitsschuhe, Schweilderhandschuhe, Schweildschutzhelm)
- Vergewissern Sie sich, dass Sie sicher stehen.
- Achten Sie auf einwandfreien Zustand lhrer Ausrustung.

Gas — kann zu gesundheitlichen Schaden fiihren

- Atmen Sie das Gas nicht direkt ein, notigenfalls Atemschutz tragen.

- Wenn Sie mit MMA-Schweildgeraten arbeiten, sollten Sie sicherstellen, dass ein Abzug installiert ist.
- Auf ausreichende Beluftung achten (MAK-Werte beachten)

Strahlung — kann zu Schaden an Augen und Haut fuhren

- Tragen Sie immer geeignete Schutzkleidung um lhre Augen und lhren Korper zu schitzen
(normgerechte Schweildschutzhelme).

- Durch die ultraviolette Ausstrahlung beim Schweil3vorgang muf auch das Gesicht geschutzt sein
(Sonnenbrand).

- Beistehende Personen sollten ebenfalls entsprechend ausgerustet sein.

Exposion
- Sie durfen niemals in explosionsgefardeten Rdumen oder Umgebungen schweilen.
- Sie durfen niemals Behalter schweil3en, die entzlindliche Stoffe enthalten oder enthalten haben.

Magnetfelder
- Trager von Herzschrittmachern sollten zuvor lhren Arzt konsultieren, bevor Sie sich im Arbeitsbereich
bei SchweilRarbeiten aufhalten.

Feuer

- Funkenbildung kann zum Brand fuhren; stellen Sie sicher, dass sich keine leicht entztindlichen
Materialien in unmittelbarer Umgebung befinden.

- Um Brandgefahr vorzubeugen halten Sie einen Abstand von 5m ein. Sollte das nicht moglich sein,
mussen alle Gefahrenstellen ausreichend abgedeckt werden.

- Denken Sie daran, dass auch versteckte Stellen durch Warmeleitung und Glutnester auch sehr viel
spater noch zu Feuer flhren kann.

- Kontrollieren Sie regelmaRig (auch Uber einen langeren Zeitraum) die Schweilarbeiten auf gentgend
Abkulhlung.

Gerauschentwicklung — extreme Lautstarke kann zu Gehoérschaden fiuhren
- Tragen Sie immer einen Gehorschutz.
- Stellen Sie sicher, dass sich in der Nahe befindliche Personen ebenfalls geschitzt sind.

Fehlfunktionen — wenden Sie sich bei Problemen an einen Fachmann

- Beziehen Sie sich bei Problemen wahrend der Installation und des Gebrauchs auf diese
Bedienungsanleitung.

- Kontaktieren Sie das Service Center oder |lhren Handler, falls Probleme auftreten.

Gebrauchsanweisung
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Installation

Betriebsort

Stellen Sie sicher, das der Raum (Ort) an dem das Gerat in Betrieb genommen wird, ausreichend Luft-
austausch gewahrleistet, einen geeignete Temperatur bietet und das keine feuchte Luft vorhanden ist.
Desweiteren dirfen keinerlei brennbarer Substanzen in der Nahe sein.

Netzanschluf

Der an der Betriebsstelle bauseits vorhanden Netzanschlufd muf® vom Fachmann installiert sein und den
entsprechenden Vorschriften und Absicherungen entsprechen. Die vom Schweildgerat geforderte Ener-
gieleistung mul® vom bauseitigen Netzanschlul lieferbar sein. Die Netzsicherung entsprechend ausge-
legt sein (16A-Trage)

Das Gerat ist mit einem Spannungskompensator ausgestattet. Schwankt die Spannung in einem Rah-
men von +/- 15% der angegebenen Spannung, lauft das Gerat unter optimalen Bedingungen.

Beim Gebrauch von langen Kabeln sollten diese einen grof3en Durchschnitt besitzen, um einen Span-
nungsabbau vorzubeugen. Falls das Kabel zu lang sein sollte, kann die Leistung des Systems darunter
leiden. Daher wird der Gebrauch von standardisierten Kabeln mit gro3em Querschnitt empfohlen.

Inbetriebnahme
1. Stellen Sie sicher, dass die Offnung des Gerats nicht blockiert oder bedeckt ist, da sonst das
Klhlsystem nicht richtig funktionieren kann.

2. Das Schweildgerat ist mit zwei SchweildstromanschluRbuchen Plus(+) und Minus(-) versehen.
FUr das ubliche SchweilRverfahren mit niedriglegierten ummantelten Stabelektroden ist folgender
Anschlufd von Vorteil. Stecken Sie den Stecker der Elektrodenhalterungkabelgarnitur in die Minus(-)
SchweildstromanschluRbuchse. Stecken Sie den Stecker der Massezangeanschlu3garnitur in die
Plus(+) Schweillstromanschlubuchse. Beide Anschlu3kabel werden durch eine halbe
Rechtsdrehung verriegelt.

3. Sie kdbnnen zwischen 2 Schweil3polaritaten wahlen, die abhangig sind von der Verwendung der
Stabelektroden.

Elektrode NEGATIV - Werkstuck POSITIV - niedriglegierte Rutil Elektrodentypen.

Die héufigste Art der verwendeten Polaritédt (Anschlu8 wie oben beschrieben).
Erklarung: Die Elektronen treten aus der Elektrode aus. Die Warme konzentriert sich auf das
Werkstlck, geeignet flir schmale und tiefe Schweissnahte - geringer Elektroden Verbrauch.

Elektrode POSITIV / Werkstick NEGATIV - basische und hochlegierte Elektrodentypen.
Die Warme konzentriert sich auf die Elektrode - wird hauptsachlich verwendet um Oxidschichten auf
dem Werkstlck aufzubrechen - keine hohen Stromstarken maoglich - starker Elektroden Abbrand.

4. Schlie3en Sie das Stromkabel an eine der bendtigten Spannung entsprechende Stromquelle an.
Stellen Sie sicher, dass sich eine mdgliche Spannungsabweichung im vorgegebenen Bereich
befindet. Im Anschluss an die Installation ist das Schweil3gerat betriebsbereit.

5. Das Schweil’gerat kann nun eingeschaltet werden. Betatigen Sie den Netzschalter auf der Rickseite
des Schweildgerates - das Schweilgerat ist jetzt in Betrieb.

Gebrauchsanweisung
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Schweilden

Allgemeine Erklarung zum Elektrodenhandschweifen

Dieses professionelle Inverter-Schweilgerat MMA-GMC-160S basiert auf der hochwertigen IGBT-
Gleichrichtertechnik und ist flr das Lichtbogenschweil3verfahren mit aller Art von Mantel-Stab-Elektro-
den bis 4mm Durchmesser konzipiert. Das Lichtbogenschweil3verfahren ist ein Schmelzverfahren, wobei
der erzeugte Lichtbogen als Warmequelle eingesetzt wird um das Grundmaterial und den Elektroden-
stab zum schmelzen zu bringen. Bei der entstehenden Hitze verdampft die Elektrodenhille und schitzt
damit das Schmelzbad von der umgebenden Atmosphare. Der Ubergebliebene Rest der verdampften
Elektrodenhille setzt sich als schitzende Schlacke auf das abkihlende Schmelzbad.

Welche Elektrode zum Einsatz kommt ist abhangig vom Material, der Materialbeschaffenheit und der
Materialstarke der Elemente die verschweil3t werden sollen. Fir die richtige Wahl der Mantelelektrode
ist fachmannisches Vorwissen erforderlich.

Im allgemeinen ist aber der Schweil3strom abhangig von der zu verwendenden Stabelektrode, siehe
hierzu die nachfolgende Tabelle.

Stabelektrode / Stromstarke min - max
Stabelektrode @1,6mm / 30A - 50A
Stabelektrode @2,0mm / 40A - 70A
Stabelektrode @2,5mm / 70A - 110A
Stabelektrode @3,2mm / 110A - 140A
Stabelektrode @4,0mm / 140A - 160A

Einstellung der Stromstarke
Am Regelpotentiometer auf der Vorderseite des Gerates kann die Stromstarke stufenlos eingestellt
werden. Der eingestellte Wert ist auf dem Display ablesbar.

Tragegriff

Display
3 - stellig

Stromregler
ca.20 - 160A

Stromanschluf3-
buchse Minus(-)

Stromanschlul}-
buchse Plus(+)

Gebrauchsanweisung
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Problembehebung Schweil’gerat

Bitte beachten Sie: Nur dafur qualifizierte Personen durfen das Gerat auf Fehler untersuchen.
Kontaktieren Sie den Hersteller fur weitere Hinweise.

ACHTUNG! Eine Uberpriifung ortsverénderbarer Geréte nach DIN VDE 0701-0702 beriicksichtigt nicht
die Gefahren die von LichtbogenschweilBanlagen ausgehen kénnen. Im Falle eines Unfalles wird von
den Gerichten eine allgemeine Uberpriifung nach DIN VDE 0701-0702 nicht anerkannt.

Problem Behebung
Die Stromanzeige ist aus, der Ventilator dreht A. Stellen Sie sicher, dass das Gerat
sich nicht und das Gerat arbeitet nicht. angeschaltet ist.

B. Stellen Sie sicher, dass das die
Netzspannung vorhanden ist.

Die Stromanzeige ist an, aber der Ventilator A. Stellen Sie sicher, dass das Gerat an die

dreht sich nicht und das Gerat arbeitet nicht. richtige Versorgungsspannung (230V)
angeschlossen ist.

B. Der Strom stabilisiert sich nicht, weil das
AnschluBkabel zu geringen
Leiterquerschnitt aufweist, oder dass das
AnschluBkabel zu lang ist.

C. Das Gerat kann sich im Schutzmodus
befinden: schalten Sie das Gerat aus und
nach einer kurzen Zeit wieder ein.

Der Ventilator dreht sich, aber es ist kein A. Der Uberlastschutz hat angesprochen -
Schweil3strom verfligbar. das SchweiBgerat auskiihlen lassen,
danach neu starten.

Gebrauchsanweisung
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Hinweise und Tipps

1.

Umgebungsbedingungen

. Die Maschine sollte in einer trockenen Umgebung mit einer maximalen Luftfeuchtigkeit von 90%

betrieben werden.

. Die Betriebstemperatur sollte zwischen -10°C bis +40°C betragen.
. Schweilden Sie nicht im direkten Sonnenlicht oder im Regen.
. Bedienen Sie das Gerat nicht bei starkem Wind.

. Sicherheitshinweise

Das Gerat ist gegen Uberspannung, Uberstrom und Uberhitzung gesichert und schaltet sich in
einem solchen Fall ab. Bitte stellen Sie sicher, dass:

. Die Arbeitsumgebung ausreichend beluftet ist. Durch den Betrieb mit Starkstrom ist es unabdingbar,

dass das Gerat ausreichend beluftet wird. Der eingebaute Ventilator sorgt fur eine angemessene
BelUftung. Sorgen Sie dafur, dass dieser nicht abgedeckt oder blockiert ist und dass sich das
Schweildgerat mindestens in ca. 30cm Entfernung von anderen Objekten befindet.

. Die Stromstarke nicht zu hoch ist. Die Stromstarke sollte den angegebenen Maximalwert nicht

Ubersteigen. Dies wurde zu einer Beschadigung der Maschine fuhren.

. Keine Uberspannung entsteht. In den technischen Daten finden Sie die Maximalspannung.

Der Spannungskorr_l_pensator stellt sicher, dass sich die Spannung immer im angemessenen Bereich
befindet. Bei einer Uberspannung kann es zu Schaden am Gerat kommen.

. Das Gerat besitzt eine Erdungsschraube und sollte immer ausreichend geerdet sein, um statischer

Elektrizitat vorzubeugen.

. Falls die Schweil3zeit die Maximallaufzeit Uberschreitet, wird die Maschine sich selbststandig

ausschalten, um Uberhitzung vorzubeugen. Dies wird durch die rot aufleuchtende
Temperaturkontrollampe angezeigt. Warten Sie, bis die Lampe sich wieder ausschaltet. Das Gerat
muss nicht ausgeschaltet werden, bis es sich abgekinhlt hat und wieder betriebsbereit ist.

Wartung

1.

A wWON

Das Geréat sollte regelmallig entstaubt werden - falls es in einer dreckigen Umgebung steht,
sollte es taglich entstaubt werden.

. Wenn Sie das Gerat mit Druckluft reinigen, darf der Luftdruck nicht zu gro3 sein.

. Stellen Sie sicher, dass alle Anschlusse des Gerats festsitzen.

. Stellen Sie sicher, das keine Flussigkeiten oder Dampf in das Gerat gelangen.

. Wenn das Gerat eine langere Zeit nicht benutzt wird, sollte es sicher verpackt und in einer trockenen

Umgebung aufbewahrt werden.

Gebrauchsanweisung
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Problembehebung beim Elektrodenschweil3en

Es handelt sich hierbei nicht um eine Schweil3anleitung. Wir setzen voraus, dass Sie als Anwender die-
ses Schweillgerates uber ausreichend Schweillererfahrung und Kenntnisse im Umgang mit Lichtbogen-
Schweil3geraten verflgen.

Problem

Ursache

Behebung

Blasenbildung in der
Schweillnaht und/oder
unregelmafiges
Schweilbild.

A. Nasse Elektroden

B. SchweiRstrom zu
hoch.

C. Verschmutzungen.

A.
B.

C.

Trockene Elektroden verwenden.
Schweillstrom dem Material und den
Elektroden anpassen.

Werkstlick entsprechend vorarbeiten
(reinigen / schleifen).

Rissebildung in der
Schweil3naht.

A. SchweiRkehle zu eng
ausgefuhrt.

B. Zu schneller
SchweiBvorlauf.

C. Werkstiick unsauber
vorbereitet.

w >

. SchweiBkehle groRzugiger ausfuhren.
. Schweivorlaufgeschwindigkeit

reduzieren.

. Werkstiick ausreichend vorbereiten

Tipp! Werkstiick vorwarmen.

Materialeinschllisse in
der Schweillnaht

A. Rost und Fremd-
korper haften am

C. zu schmale Fuge.

. Werkstiick ausreichend vorbereiten und

reinigen.

(Schlacke- oder Fremd- Werkstiick. B. passende Elektroden einsetzen und
korpereinschlusse). B. Falsche Elektrode entsprechenden SchweiRstrom, sowie
verwendet. SchweiBvorlaufgeschwindigkeit wahlen.

. Fuge so breit wahlen, dass die Elektrode

ausreichend Schmelzraum hat.

Teile der Schweillnaht
nicht richtig
verschmolzen.

A. Elektroden zu diinn
gewahit.

B. SchweiRstrom zu
niedrig gewahit.

C. Schweilvorlauf-
geschwindigkeit zu
schnell.

. Elektroden mit groBerem Durchmesser

einsetzen.

. Schweistrom anheben.
. SchweiBvorlaufgeschwindigkeit leicht

reduzieren.

FK Sohnchen GmbH & Co.KG

Daimlerstr. 4
58553 Halver

vertrieb@fk-soehnchen.de

Technische Anderungen vorbehalten. Fir Druckfehler keine Haftung.
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